® BUNDESREPUBLIIC 
DEUTSCHLAND 




© Offenlegungsschriff 
®DE 197 11834 A1 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® Aktenzeichen: 
® Anmeldetag: 
® Offenlegungstag: 



197 11 834.8 
21. 3.97 
24. 9.98 



® Int. CI. 6 : 

B 32 B 27/12 

B 32 B 27/32 

B 32 B 7/04 

C 08 L 23/06 

C 08 L 23/12 

C08 J 5/18 

D 06 P 3/79 

D 04 H 1/00 

E 04 G 1/26 

G 09 F 15/00 

// C08L 67/00,77/00, 

33/20 



00 



CD 

a 



@ Anmelder: 

Ewald Dorken AG, 58313 Herdecke, DE 

® Vertreter: 

Wenzel & Kalkoff, 58452 Witten 



® Erfinder: 

Urban, Klaus, 59423 Unna, DE; Jablonka, Dieter 
58313 Herdecke, DE; Kleinkorres, Hans-Georg 
58313 Herdecke, DE 



Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Plane, insbesondere bedruckbare Plane und Verfahren zum Herstellen einer bedruckten Plane 
@ Gegenstand der Erfindung ist eine Plane, insbesondere 

in der Form einer langgestreckten zusammenlegbaren 

oder aufrollbaren Bahn, aus flachigen Kunststoff-Erzeug- 

nissen mit mindestens 

- einem bedruckbaren Polyethylen- oder Polypropylen- 
Vlies und 

- einem Gittergewebe oder einem Gittergelege und 

- einer Polyethylen-Folie, 

bei der das Vlies und das Gittergewebe oder -gelege und 
die Folie mindestens abschnittsweise miteinander ver- 
bunden sind und bei der mindestens eine AufJenflache 
der Plane aus dem bedruckbaren Polyethylen- oder Poly- 
propylen- Vlies besteht. Aufcerdem umfafit die Erfindung 
eine bedruckte Plane nach dem vorgenannten System so- 
wie ein Verfahren zum Herstelfen einer solchen bedruck- 
baren Plane. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Plane aus flachigen Kunst- 
stoff-Erzeugnissen, insbesondere in der Form einer langge- 
streckten, zusammenlegbaren oder aufrollbaren Bahn. 5 

Mehrlagige Planen, insbesondere Geriist- oder Abdeck- 
pianen sind meist aus mehreren Lagen unterschiedlicher Po- 
lyethylen-Erzeugnisse (Polyethylen nachfolgend PH) oder 
aus Kombinationen von Polyethylen- und anderen Kunst- 
stofferzeugnissen aufgebaut. Fur solche rnehrlagigen Planen 10 
konnen PE-Folien, Gittergewebe oder -gelege, oder auch 
perforierte PE-Folien eingesetzt werden. Eine besonders 
haufig verwendete Plane besteht aus zwei Lagen PE-Folie, 
zwischcn dcncn ein Gittergewebe oder -gelege angcordnet 
ist. « 

Die Geriist- oder Abdeckplanen werden, je nach Verwen- 
dungszweck, manchmal eingefarbt. Zu diesem Zweck wird 
der PE-Schmelze vor dem Ziehen der Folie ein Farbstoff zu- 
geselzt. Unabhiingig davon, ob eine eingefarbte oder eine 
ungefarbte Plane verwendel wird, erzeugen die Planen 20 
groBe, "tote" Flachen, die bis zu mehreren hundert Quadrat- 
meter einnehmen konnen. Hs wird daher angestrebt, diese 
Flachen farbig zu gestalten. Dabei werden verschiedene Ge- 
staltungsvarianten gewCinscht. Sie reichen von einer Muste- 
rung der Fl'ache, die die Eintonigkeit der einfarbigen Folie 25 
beseitigen soil, uber das Anbringen von Hinweisen, bei- 
spielsweisc auf den Eigentumer, den Benutzer oder den Ver- 
wendungszweck bis hin zu plakathaft werbenden Aufdruk- 
ken 



Das Bedrucken von PE-Planen ist wegen der hohen Ober- 30 ken verwendbar ist. 



das PE- oder PP-Vlies und das Gittergewebe und -gelege 
und die PE-Folie mindestens abschnittsweise miteinander 
verbunden sind und wobei mindestens eine AuBenflache der 
Plane aus dem bedruckbaren PP-Vlies besteht. 

PP-Vlies ist ein an sich bekanntes, tlachiges Kunststoff- 
Erzeugnis, das allerdings bisher nicht fur Bau- oder Abdeck- 
planen verwendet wird. Es sind auch andere Vliese z. B. aus 
Polyester PES, Polyamid PA, Polyacrylnitril PAN oder aus 
Naturfasern wie Wollc oder Baumwolle verwendbar, sowic 
Vliese, die aus ein em Gemisch kunstlicher und natiirlicher 
Fasem bestehen. Im folgenden wird die Erfindung jedoch 
anhand von PE- oder PP-Vliesen dargestellt und erliiutert. 

Es wird in Abmessungen hergestellt, die denen der PE- 
Folicnbahncn vergleichbar sind. Im Gegcnsatz zu PE-Fo- 
lienbahnen ist das PE- bzw. PP-Vlies jedoch aus PE- oder 
PP-Fasern hergestellt. Das Vlies weist eine im Vergleich zur 
PE-Folie rauhe Oberflache auf. Das erfindungsgemaB ver- 
wendbare Vlies kann dariiber hinaus Perforationen aufwei- 
sen. Trotz der rauhen, ggf. perforierten Oberflache des PP- 
Vlieses hat ein versuchsweises Bedrucken uberraschend 
gute Resuttate gezeigt. Das Vlies ist dariiber hinaus nicht 
nur bedruckbar, sondem kann auch bemalt werden. Die auf- 
getragene Druck- oder Malfarbe haftet, ohne daB eine Vor- 
behandlung erforderlich ist. 

Das PP-Vlies ist im einfachsten Fall mit einem Gitterge- 
webe oder -gelege und mit einer PE-Folie verbunden. Durch 
dicsen Verbund wird eine ausreichende Festigkeit crziclt, 
damit die erfindungsgemaBe Plane beispielsweise als Ge- 
riist- oder Abdeckplane oder auch als Plane zu Werbezwek- 



flachenspannung des PE schwierig. Ein Bedrucken kann nur 
nach Vorbchandlung der PE-Plane oder -Folie erfolgen. Ub- 
licherweise wird die Vorbchandlung mit dem Corona- Ver- 
fahren durchgefuhrt. 

Bei diesem Verfahren wird die Oberflache der PE-Folie 35 
einer Plasmabchandlung unterzogen, die die Oberflachen- 
spannung der PE-Folie so weit herabsetzt, daB die PE-Folie 
bedruckbar wird. Nach der Corona-Behandlung konnen ver- 
schiedene Druckverfahren, wie beispielsweise OfTsetdruck, 
Rotationsdruck oder Airbrush-Druckverfahren angewandt 40 
werden. Wegen der zeitlichen Begrenzung der Bedruckbar- 
keit werden die Corona- Anlage und die Druckvorrichtung in 
Kombination betrieben. Dies ist mit erhohten Investitions- 
kosr.en fur die Corona- Vorbehandlungsanlage verbunden. 

Trotz Plasma- Vorbchandlung ist das Druckergebnis auf 45 
der PE-Folie nicht immer zufriedenstellend. Insbesondere 
die Haftung der Druckfarbe auf der Folie laBt zu wunschen 
ubrig. Das Herstellen bedruckter PE-Planen ist aber auch 
dadurch begrenzt, daB handclsiibliche Corona- Vorbehand- 
lungsanlagcn nur cine Arbeitsbreite von bis zu 1 m aufwei- 
sen. Dadurch sind nur schmale, bedruckte PE-Folienstreifen 
erhattlich. Es ist zwar technisch moglich, Corona- Vorbe- 
handlungsanlagen mit groBerer ArbeiLsbreite herzustellen, 
doch bringt dies uberproportionale Kosten mit sich, auch in 
Bczug auf relativ klcinc Mengen bedruckter Folie. 

Bedruckte PE-Planen werden in der Weise hergestellt, 
daB zunachst einzelne PE-Folien bedruckt werden und daB 
dann die bedruckten PE-Folien mir Gittergeweben oder -ge- 
Icgcn oder mit anderen PE-Folien zu einer rnehrlagigen PE- 
Plane verbunden werden. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine bedruckbare 
oder bedruckte Kunsts toff- Plane zu schaffen, die einfach 
und zuverlassig ohne aufwendige Vorbehandlungen mit. un- 
terschiedlichen Motiven bedruckbar bzw. bedruckt ist. 

Diese Aufgabe wird gelost mit einer Plane aus flachigen 
Kunststoff-Erzeugnissen mit mindestens einem bedruckba- 
ren Polyethylen- oder Polypropylen- Vlies (PP-Vlies) und 
einem Gittergewebe oder -gelege und einer PE-Folie. wobei 



Es genii gt, wenn das PP-Vlies und das Gitter und die PE- 
Folic abschnittsweise miteinander verbunden sind. Als ab- 
schnittsweise Verbindung wird enlweder eine punkluelle 
mechanische Verbindung, beispielsweise durch Heften, 
Klammern oder Nahen verstanden. Es kann aber auch ein 
abschnittsweises Verklebcn der Kunststoff-Erzcugnissc ent- 
weder durch Auftragen eines Klebstoffes oder durch Erwar- 
men und Verpressen der Kunststoff-Lagen bei einem Extru- 
sionsvorgang erfolgen. 

Die erfindungsgemaBe KunsLs toff-Plane ist mindestens 
zweilagig, bevorzugt jedoch dreilagig. Mindestens eine Au- 
Benflache der Kunsts toff-Plane besteht aus dem bedruckba- 
ren Vlies. Die vorzugsweise dreilagige Kunsts toff-Plane 
kann dann auf der AuBenflache des Vlieses bedruckt oder 
bemalt werden. Die Plane kann vliesseitig insbesondere mit 
dem Airbrush- Verfahren bedruckt bzw. beschichtet werden. 
Airbrush-Anlagen sind mit Arbeitsbreiten von c. 3-4 m im 
vStande, breite Kunststoff-Planen preiswert zu bedrucken. 
Auf diese Weise konnen auch groBformatigc Planen mit cnt- 
50 sprechend groBrlachigen Mustern, Werbeaufdrucken oder 
sonstigen Hinweisen versehen werden. 

Es ist ein besonderer Vorteil der erfindungsgemaBen 
Kunststoff-Plane, daB sie weitaus leichter ist als bekannte, 
bedruckbare Planen, die beispielsweise Obcrflachcn aus Po- 
55 lyvinylchlorid (PVC) aufweisen. Kunststoff-Planen mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 sind fur viele Zwecke ver- 
wendbar. Fiir den besonders haufigen Fall des Einsatzes als 
Gerust- oder Abdeckplane weisen sie als besonderen \brz.ug 
auch nach dem Beschichtcn oder Bcmatcn noch cine ausrei- 
60 chende Transparenz auf. Diese Transparenz ist erforderlich, 
damit durch die Plane noch ausreichend Licht. zum Arbeiten 
hindurchscheint. 

Eine besonders hevorzugte Plane weist mindestens ein 
bedruckbares PE- oder PP-Vlies, das eine AuBenflache der 
65 Plane bildet, ein Gittergewebe oder -gelege als nriu.lt: rc 
Schicht und eine PE-Folie, die die zweite AuBenflache der 
Plane bildet, auf. Das Vlies. das Gittergewebe oder -gelege- 
und die PE-Folie sind an den gemeinsamen Anlage flachen 
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mindestens abschnittsweise miteinander verbunden. Eine 
solche dreilagige Kunststoff-Plane ist besonders geeignet 
zur Verwendung als Gerust- oder Abdeckplane. 

Die Rrfindung betrifft eine bedruckte Kunststoff-Plane, 
die mindestens ein PE- oder PP-Vlies und ein Gittergewebe 5 
oder -geiege und eine PE-Folie aufweist, wobei Vlies und 
(Jitter beziehungsweise Folie mindestens abschnittsweise 
miteinander verbunden sind, und hei der die Druckfarbe auf 
dcm Vlics aufgcbracht isL Untcr bcdrucktcr Kunststoff- 
Plane wird in diesem Zusammenhang auch eine bemalte 10 
Kunststoff-Plane verstanden, bei der die Malfarbe auf dem 
PP-Vlies aufgebracht ist. Eine solche bedruckte oder be- 
malte Kunsistoff-Plane kann preiswert und ohne Vorbe- 
hand lung in groBcrcn Dimension en hcrgestcllt wcrden. 

Urn einen dauerhaften und wiLterungsbestandigeri Farb- 15 
auftrag sicher2ustellen, ist es nicht erforderlich, daB die 
Druck- oder Malfarbe eine chemische Bindung mil dem 
Vlics cingcht. Viclnichr gcniigtcs, daB die Druck- oder Mal- 
farbe mechanisch an der Oberfiaehe des Vlieses verankerl 
ist. Besonders hervorzuheben ist, daB das Muster oder die 20 
Bilder, die auf cin perforiertes Vlies aufgedruckr. oder aufge- 
malt werden, trotz der Perforationsoffnungen gut erkennbar 
sind. 

Die erfindungsgemkB bedruckbare oder bedruckte Kunst- 
stoft-Plane ist auch dann als Gerust- oder Abdeckplane ver- 25 
wendbar, wenn die verschiedenen Lagen nur abschnitts- 
weise miteinander verbunden sind. Es wird jedoch bevor- 
zugt, daB die Lagen der Plane vollfiachig miteinander ver- 
bunden sind. Eine vollflachige Verbindung von mindestens 
/.wei Lagen wird am einfachsten durch Extrusion erreicht. 30 

Die Erfindung betriffl ein Verfahren zum Herstellen einer 
bedruckbaren Plane, bei dem mindestens jc ein bedruckba- 
res PE- oder PP-Vlies und ein Gittergewebe oder Gitlerge- 
lege und eine PE-Folie mindestens abschnittsweise mitein- 
ander verbunden werden, so daB mindestens eine AuBenfla- 35 
chc der bedruckbaren Kunststoff -Plane aus dcm bedruckba- 
ren PE- oder PP-Vlies besteht. Die Art und Weise, wie das 
Vlies und das Gittergewebe oder -geiege und die PE-Folie 
miteinander verbunden werden, wurden bereits vorstehend 
beschriehen. Besonders bevorzugt wird, daB das Vlies und 40 
das Gittergewebe oder -geiege und die PE-Folie durch Erhit- 
zen und Erweichen der jeweiligen Oberflachen und an- 
schlieBendes Veipressen miteinander verbunden werden. 
Weirer wird bevorzugt, daB das Vlies und das Gittergewebe 
bzw. -geiege und die PE-Folie vollfiachig miteinander vcr- 45 
bunden werden, urn eine moglichst hohe Festigkeit der 
Kunststoff- Plane zu erreichen. Bezogen auf das Gitterge- 
webe oder -geiege bedeutet der Ausdruck "vollfiachig", daB 
die Fadcn, aus denen das Gittergewebe bzw. das -gclcgc be- 
st cht, in voilcr Lange an dem Vlics bzw. an der PE-Folic an- 50 
licgen. 

Wie schon vorstehend ausgefuhrt, ist eine dreilagige 
Kunststoff- Plane besonders fest und riamil ausgezeichnet 
geeignet zur Verwendung als Geriist- bzw. Abdeckplane. 
Ein crrindungsgcmaBcs Verfahren zum Herstellen einer sol- 55 
chen mindestens dreilagigen, bedruckbaren Kunststoff- 
Plane sieht vor. daB mindestens ein Gittergewebe oder -ge- 
iege und mindestens eine PE-Folie sowie mindestens ein be- 
drttckbarcs PP- Vlics oder PE- Vlics in der Weise angcordnct 
und miteinander verbunden werden, daB mindestens eine 60 
AuBenflache der Kunststoff-Plane aus einem bedruckbaren 
PP-Vlies bzw. PH- Vlies bestehL 

Mil. dem erfindungsgemaBen Verfahren wird im einfach- 
sten Fall eine zweilagige Kunststoff-Plane erzeugt, die aus 
dem bedruckten PP-Vlies oder PE- Vlies und einem PE-Git- IB 
tcrgewebe oder PE-Gittergelege bzw. einer PE-Folie be- 
steht. In Weiterentwicklung kann die Kunststoff-Plane aber 
ohne wei teres mehr als zwei Lagen flachiger Erzeugnisse 
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insbesondere aus PE aufweisen. U. a. kann mil dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren eine Kunststoff-Plane erzeugt 
werden, die beidseitig bedruckbar bzw. bedruckt ist, wenn 
jeweils auBen ein PP-Vlies oder PE- Vlies aufgebracht ist. 
Eine solche beidseitig bedruckbare bzw. bedruckte Plane 
eignel sich besonders zur Verwendung als Werbeflache, sie 
kann aber auch beispielsweise nach Art einer Fahne einge- 
setzt werden. 

Um besonders groBformatigc Bilder wicderzugeben, kon- 
nen die Bilder abschnittsweise auf einzelne Kunststoff-Pla- 
nen mit den Merkmalen des Anspruchs 1 aufgedruckt wer- 
den. AnschlieBend werden die bedruckten oder bemalten 
Kunststoff-Planen in der Folge der Bildabschnitte miteinan- 
der verbunden. Die miteinander verbundenen cinzclncn 
Kunststoff-Planen geben dann ein vollstandiges, groBforma- 
tiges Bild wieder. 

AuBerriem wird unter Schutz gestellt, ein bedruckfes PP- 
oder PE-Vlics zum Herstellen einer bedruckten Plane nach 
Anspruch 11 zu verwenden. 

SchlieBlich wird ein Verfahren zum Herstellen einer be- 
druckten Kunststoff-Plane beansprucht, bei dem eine min- 
destens dreilagige Kunststoff-Plane, deren eine AuBenflache 
aus einem PP- oder PE- Vlies besteht. bedruckt wird. 

Patentansprtiche 

' 1. Plane, insbesondere in der Form einer lan gges tree k- 
ten, zusammenlegbaren oder aufrollbaren Bahn, aus 
flachigen Kunststoff-Erzeugnissen mit mindestens 

- einem bedruckbaren Polyethylen- oder Poly- 
propylen- Vlies und 

- einem Gittergewebe oder einem Gittcrgclcge 
und 

- einer Polyethylen-Folie, 

bei der das Vlies und das Gittergewebe oder -geiege 
und die Folic mindestens abschnittsweise miteinander 
verbunden sind und bei der mindestens eine AuBenfla- 
che der Plane aus dem bedruckbaren Polyethylen- oder 
Pol ypropylen- Vlies besteht. 

2. Plane nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gittergewebe bzw. -geiege, die Polyethylen- 
Folie und das Vlies mindestens abschnittsweise mitein- 
ander verbunden sind. 

3. Plane nach Anspruch 1 oder 2 mit je 

- einem bedruckbaren Polyethylen- oder Poly- 
propylen- Vlies, das die erste AuBenflache der 
Plane bildet, 

einem Gittergewebe oder Gittergelege als mitt- 
lcrc Schicht und 

- einer Polyethylen-Folie, die die zwcite AuBen- 
flache der Plane bildet. 

4. Plane nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die La- 
gen der Plane vollfiachig miteinander verbunden sind. 

5. Plane nach cincm oder mehreren der vorhergchen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an S telle 
eines Polyethylen- oder Poly propylen- Vlieses ein an- 
deres Vlies z. B. aus Polyester PES, Pol yam id PA, Po- 
lyacrylnitril PAN oder aus Naturfascrn wic Wollc oder 
Baumwolle oder ein Vlies, das aus einem Gemisch 
kUnstlicher und naturlicher Fasem besteht, verwendet 
wird. 

6. Bedruckte Plane mit mindestens 

- einem Polyethylen- oder Polypropylen- Vlies 
und 

einem Gittergewebe oder -geiege und 

- einer Polyethylen-Folie. 

die mindestens abschnittsweise miteinander verbunden 
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sind, wobei die Druckfarbe auf deni Polyelhvlen- oder 
Polypropylen- Vlies aufgebracht ist. 

7. Bedruckte Plane nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Druckfarbe mindestens mechanisch 
an dem Polyethylen- oder Polypropylen- Vlies veran- 
kert isL. 

8. Bedruckte Plane nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Plane mindestens dreilagig 
ausgefuhrt ist und mindestens je ein bedrucktes Poly- 
ethylen- oder Polypropylen- Vlies, ein Gittergewebe 
oder -gelege und mindestens eine Polyethylen-Folie 
aufweist. 

9. Bedruckte Plane nach einem oder mehreren der An- 
spruche 6-8, dadurch gekennzcichnet, daB an Stelle ei- 
nes Polyethylen- oder Polypropylen- Vlieses ein Vlies 15 
z. B. aus Polyester PCS, Polyamid PA, Polyacrylnitril 
PAN oder aus Naturfasem wie Wolle oder Baurnwolle 
oder cin Vlies, das aus einem Gemisch kunstlicher und 
naturlicher Fasern besteht, verwendet wird. 

10. Verfahren zum Herstelien einer bedruckbaren 20 
Plane, insbesondere in der Form einer langgestreckten, 
zusammenlegbaren oder aufrollbaren Balm, bei dem 
mindestens je 

- ein bedruckbares Polyethylen- oder Polypropy- 
len- Vlies und 25 

ein Gittergewebe oder -gelege und 

- eine Polyethylen-Folie 

mindestens abschnittsweise miteinander verbunden 
werden, so da8 mindestens eine AuBenflache der be- 
druckbaren Plane aus dem bedruckbaren Polyethylen- 30 
oder Polypropylen- Vlies besteht. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB das bedruckbare Polyethylen- oder Poly- 
propylen-Vlies und das Gittergewebe oder -gelege und 
die Polyemylenfolie vollflachig miteinander verbunden 35 
werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an Stelle eines Polyethylen- oder 
PoIypropylen-VIieses ein Vlies z.B. aus Polyester 
PES, Polyamid PA, Polyacrylnitril PAN oder aus Na- 40 
turfasern wie Wolle oder Baurnwolle oder ein Vlies, 
das aus einem Gemisch . kunstlicher und naturlicher Fa- 
sern besteht, verwendet wird. 

1 3. Verfahren zum Herstelien einer bedruckten Plane, 
bci dem cin bedrucktes Polyethylen- oder Polypropy- 45 
len- Vlies auf ein Gittergewebe oder -gelege und eine 
Polyethylen-Folie aufgebracht wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB an Stcllc cincs Polycthvlen- oder Poly- 
propylen- Vlicses ein Vlies z. B. aus Polyester PES. Po- 50 
lyamid PA, Polyacrylnitril PAN oder aus Naturfasem 
wie Wolle oder Baurnwolle oder ein Vlies, das aus ei- 
nem Gemisch kunstlicher und naturlicher Fasern be- 
steht, verwendet wird. 

15. Bedrucktes Polyethylen- oder Polypropylen- Vlies, 55 
das zum Herstelien einer bedruckten 'Plane nach An- 
spruch 13 oder 14 verwendbar ist. 

16. Bedrucktes Vlies nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB an Stelle cincs Polyethylen- oder 
Polypropylen- Vlieses ein Vlies z.B. aus* Polvester 60 
PES, Polyamid PA, Polyacrylnitril PAN oder aus Na- 
rurtasern wie Wolle oder Baurnwolle oder ein Vlies, 
das aus einem Gemisch kunstlicher und naturlicher Fa- 
sern besteht, verwendet wird. 

17. Verwendung einer Plane mil mindestens einem be- 65 
druckten Polyethylen- oder Polypropylen- Vlies als Ge- 
riisiplane. 

1 8. Verwendung einer Plane mit mindestens einem be- 



druckten Polyethylen- oder Polypropylen- Vlies als 
Werbeflache. 

19. Verwendung einer Plane nach Anspruch 17 oder 
1 8, dadurch gekennzeichnet, daB an Stelle eines Poly- 
ethylen- oder Polypropylen- Vlieses ein Vlies z B aus 
Polyester PES, Polyamid PA, Polyacrylnitril PAN oder 
aus Naturfasem wie Wolle oder Baurnwolle oder ein 
Vlies, das aus einem Gemisch kunstlicher und naturli- 
cher Fasern besteht, verwendet wird. 
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